國立宜蘭大學自動檢查表(作業檢點)
__________年__________月__單位名稱：________________________________工作場所名稱：________________________________
	作業名稱：銑床
	檢點日期
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	檢點項目
	檢查人
檢查   簽名
方式
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.機台清潔－無積屑
	目視檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.旋轉軸-無異音
	耳聽檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.虎鉗螺桿－未卡死
	手動檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.循環油-液面在標準刻度
	目視檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.循環油-變質應立即更換
	目視檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	     檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	     檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	     檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	     檢查
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	異常狀況與改善措施：
	複查：



工作場所負責人簽名：__________________



1、作業檢點應依「職業安全衛生設施規則」辦理，執行紀錄應保存三年備查。檢查判定記號：正常「○」，異常「╳」，不適用「－」。
2、發現異常狀況時，應立即停止相關作業並尋求改善，檢查人應確實記錄異常狀況並向工作場所負責人報告，排除異常狀況後，應由工作場所負責人複查與批准恢復作業。
3、本表為建議檢點項目，使用單位得依實際情況進行增/修訂。
